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Caratteristiche della linea: Characteristics of the line:
- Nr 3 stazioni manuali - Nr 3 manuale stations
- Nr 13 stazioni semiautomatiche - Nr 13 semi-automatic stations
- Operatori addetti : 13 - People required : 13
- Capacita produttiva: 60 pezzi/ora - Production Capacity: 60 pieces/hour
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Eigenschaften der Linie: Caractéristiques de la ligne:
- Nr 3 manuelle Stationen - Nr 3 postes manuels
- Nr 13 halbautomatische Stationen - Nr 13 postes semi-automatiques
- Mitarbeiter: 13 -Ouvriers préposeés: 13
- Leistung: 60 Stiicke /Stunde - Capacité de production: 60 piéces/heure
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